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Beschreibung 

Omcktuch mit Trigerplatte 

Die Erfindung betrifft oin Drucktubh mit TrSgerplatte gerndft dem Oberbegriff des 
Anspruchsl. 

Der ErRndung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Dmcktuch mit Tragerplatta zu schaffen. 
Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durc^ die Merkmale des Anspruchs 1 geiasL 
Variante 1 - Keiivariante: 

Ein Gummituch wird mit entsprechender Oberiange auf den MetalltrSger aufgebracht. 

Das vorkonfekttonlertes IVIetalldrucktuch wlrd in einer Abkantmaschin© so abgekantet.* 
dass im Berefch der nachlaufenden, wie auch vorlaufenden Kante ein Oberstand des 
Gummituchs entsteht 

Um Im elngebauten Zustand des Metalldnjcktuchs entsprediend da^ Gummituch im 
Kanalberelch zu unterstQtzen, wird in eiriem weiteren Arbe/tssclirttt ein festes IMedium» 
tnsbesondere ein StOfzmaterial, zwfschen Gummituch und IMetalltriger aufgebracht 

Das Medium ist sowohl mit der Gummi-Unterseite als auch mit dem Blech fest verbuhden. 

Zlel dieses Verfahrens ist es, ein Metalidrucfctuch herzustelienp das einen magllchst 
schmalen, In diesem Fall < 0.5 mm breiten Kanal auf den Gummituchzylinder realisiert 
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Variante 2 - Schlauchvariante: 

Bei diesem Verfahren wird ein noch nicht beschlchteter MetalltrSger abgekantet und airf 
einen Dummyzylinder aufgelegt 

In einem zweiten Arbertsschritt wird ein'Endlosunterbau, der den durch den Stoll 
entstahdenen Kanal verschlie&t, aiifgebracht 

Im nachsten Arbeltsschritt wird auf diesen Endlosunterbau* ein korwentioneiles 
Gummituch aufjgebiracht iind nahezu kanalfrei fl^ 

Der entstehende Kanal wird mit einenn aushdrtenden Ruid verschiossen. 

Im anschlieaendem Arbiditsproze& wird das Gesanrtsystern QberschlffFen. so ehtsteht dne 
homogene, von Unebenhelten ausgenommene Umfengsschicht. 

Imfolgenden wird der Unterbau endlos im Bereich des Zylinderkanals aufgetrennt, um 
das so entstandene MetalldruddUch vom Dummyzylinder zu entnehmen. 

Durch dieses Verfahren wird, ebenso wie bei Verfahren 1, ein ZyWnderkanal < 0,5 mm 
raalistert. 
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An$prQche 

1. Dmcktuch mlt Tragerplatte, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest im Benelch 
der abgekanteten Enden der TrSgerplatte zw(schen Drucktuch und Tragerplatte . 
StOlzBlemente angeordnet slnd. 
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